
LetterClear to klej dwuskładnikowy przeźroczysty, 
zaprojektowany specjalnie do łączenia powierzchni 
akrylowych, poliwęglanowych i innych tworzyw 
sztucznych ze sobą i metalami.

Klej ten jest łatwy w użyciu w proporcji 10:1, który 
zachowuje swoją wytrzymałość w szerokim zakresie 
temperatur przy doskonałej odporności na wilgoć i 
wodę.

❖ Idealny Klej do klejenia liter przestrzennych 

❖   Konstrukcyjne klejenie tworzyw z metalami

❖ Doskonała odporność na promieniowanie UV

Właściwości 
Żywica 

  Przeźroczysty   Przeźroczysty

 Lepkość  (cps): 75 - 100,000         25 - 30,000

Proporcje mieszania (objętościowo)

Parametry:

Czas pracy:                 6 - 9 minut

Czas utwardzania wstępnego       14 - 18 minut

 Pełny czas utwardzania:                   24 godziny

Twardość: 50 - 60 Shore D

Moduł przy 1% odkształceniu: 81 000 - 86 000 psi

Wydłużenie do zerwania:                  5 - 10 %

Temperatura pracy: -48.33 do 121,11 0C

 przezroczysty klej konstrukcyjny

Wytrzymałość na ścinanie na zakładkę (ASTM D1002):

Podłoża Wytrzymałość na ścinanie i tryb
uszkodzenia

Pleksi do 
pleksi

⮚ 1,275 psi 
uszkodzenie podłoża

Poliwęglan do 
poliwęglanu

⮚ 1 150 psi 

ABS do ABS ⮚ 1,375 psi 

ABS do aluminium ⮚ 1,450 psi 

Akryl do aluminium ⮚ 1,050 psi

Poliwę glan do 
Aluminium

⮚ 1 150 psi

Obsługa, przygotowanie i aplikacja

Powierzchnie klejone powinny być czyste, suche i 
wolne od zanieczyszczeń. W przypadku tego typu 
systemu klejenia wymagane jest minimalne 
przygotowanie powierzchni, a na większości 
powierzchni można utworzyć doskonałe wiązania.

Mieszanie:

Zaleca się, aby klej był dozowany przez mieszalinik ( 
mixer) statyczny w celu prawidłowego wymieszania. 
Po wyciśnięciu z mieszalnika ( mixer) klej powinien 
osiągnąć jednolitą barwę. Wzrost temperatury 
podczas i po zmieszaniu jest zjawiskiem normalnym.

Zastosowanie:

Dozuj tyle kleju, aby całkowicie wypełnić
połączenie, gdy części są unieruchomione. Aby 
zapewnić najwyższą siłę wiązania, powierzchnie 
muszą pozostać unieruchomione w czasie wiązania 
kleju.

Utwardzanie:

Części powinny pozostać  unieruchomione  pomiędzy
czasem dozowania kleju a czasem utrwardzania kleju. 
Po osiągnięciu okręślonego czasu ( ok 14-18 min) 
utwardzania spoina osiąga wstepną wystarczającą
wytrzymałość, aby części zwolnić z unieruchomienia,
kiedy nie wsytępują naprężenia pomiędzy elementami
łączonymi. Pełne utwardzenie jest po 24 h.
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Temperatura poniżej 12 0C spowolni utwardzanie; 
powyżej 30 0C przyspieszy szybkość utwardzania. 
Aby przyspieszyć czas utwardzania, można podgrzać 
klej do temperatury max49-60°C (120-140°F) przez 
15 minut. W temperaturze 25°C (77°F) klej wiąże w 
ciągu 2-3 godzin i całkowicie utwardza się w ciągu 24 
godzin.

Czyszczenie:

Zaleca się usunięcie nadmiaru kleju z obszaru 
roboczego i sprzętu aplikacyjnego przed 
utwardzeniem kleju. Należy użyć odpowiedniego 
rozpuszczalnika czyszczącego zgodnego z 
zapisami w karcie bezpieczeństwa kleju ( aktuwator i 
utwardzacz) i stosować przepisy obowiązujące na 
danym obszarze. Przechowywać pojemniki szczelnie 
zamknięte po użyciu. Usunąć mieszadło statyczne ( 
mixer)  po użyciu i uszczelnić otwór zaślepką.

Przechowywanie:

Klej należy przechowywać w chłodnym i suchym 
miejscu z odpowiednią wentylacją, z dala od źródeł
ciepła, iskier i płomieni. Nie należy kleju mrozić!

Okres trwałości kleju dwuskładnikowego w kartuszu 
wynosi 12 miesięcy przy przechowywaniu w 
temperaturze 40 - 78 (0)F (4-25 (0) C). Ekspozycja 
powyżej temperatury pokojowej znacząco skaraca  
okres trwałości.

Środki ostrożności:

Ten produkt i materiały pomocnicze zwykle z nim 
łączone mogą powodować niekorzystne skutki dla 
zdrowia, od niewielkich podrażnień skóry po poważne
skutki ogólnoustrojowe. Żaden z tych materiałów nie 
powinien być używany, przechowywany ani 
transportowany, dopóki wszystkie osoby, które będą
pracować z tym materiałem, nie poznają środków
ostrożności i zaleceń dotyczących obchodzenia się z 
klejem, podanych w kartach charakterystyki 
bezpieczeństwa materiału (MSDS) dla tego i 
wszystkich innych używanych produktów.

Gwarancja:

Wszystkie produkty zakupione lub dostarczone przez 
3D System podlegają warunkom określonym karcie 
technicznej. 3D System gwarantuje jedynie, że 
produkt będzie spełniał specyfikacje określone jako 
takie w niniejszym dokumencie lub w innych 
publikacjach. Wszystkie inne informacje dostarczone 
przez 3D System są uważane za dokładne, ale są 
dostarczane pod wyraźnym warunkiem, że klient 
dokona własnych ustaleń.

w celu określenia przydatności produktu do 
określonego celu. 3D System nie udziela żadnych 
innych gwarancji, wyraźnych ani dorozumianych, w 
tym dotyczących takich innych informacji, danych, na 
których są one oparte, ani wyników, które można
uzyskać w wyniku ich wykorzystania; że jakikolwiek 
produkt będzie nadawał się do sprzedaży lub do 
określonego celu; lub że wykorzystanie takich innych 
informacji lub produktu nie naruszy żadnego patentu.
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UWAGA: Podczas klejenia aluminium należy 
bezwzględnie  wykonać próbę klejenia aby ocenić
czy klejone elementy spełniają nasze oczekiwania. 
Wykonana próba klejenia powinna zawierać test 
starzeniowy, dlatego że początkowa siła trzymania 
nie jest jednoznaczna z siłą trzymania po pewnym 
czasie.
Uwaga:  klejenie pomalowanego aluminium to nie 
klejenie do aluminium tylko klejenie do farby ( 
naniesionej powłoki na aluminium), należy uważać
na tego typu klejenie, ponieważ klej może naruszać
a nawet niszczyć farbę ( naniesioną powłokę na 
aluminium). Zawsze podczas klejenia aluminium 
należy powierzchnię zmatowić a w zależności od 
gatunku aluminium, może być potrzeba 
przygotowania powierzchni, poprzez użycie 
odpowiednich primerów. Uwaga: nie wszystkie 
gatunki aluminium mogą dać się skleić?
Zalecamy zawsze przed zastosowaniem kleju 
wykonać próby nie tylko z aluminium.




