LetterClear

LetterClear to klej dwusktadnikowy przezroczysty,
zaprojektowany specjalnie do taczenia powierzchni
akrylowych, poliweglanowych i innych tworzyw
sztucznych ze sobg i metalami.

Klej ten jest tatwy w uzyciu w proporcji 10:1, ktéry
zachowuje swojg wytrzymato$s¢ w szerokim zakresie
temperatur przy doskonatej odpornosci na wilgo¢ i
wode.

13 Idealny Klej do klejenia liter przestrzennych

% Konstrukcyjne klejenie tworzyw z metalami

% Doskonata odpornos¢ na promieniowanie UV

Wiasciwosci

Zywica Aktywator
Wyglad Przezroczysty Przezroczysty
Lepko$¢ (cps): 75 - 100,000 25 - 30,000
Proporcje mieszania (objetosciowo) 10 1
Parametry:
Czas pracy: 6 - 9 minut
Czas utwardzania wstepnego 14 - 18 minut
Peiny czas utwardzania: 24 godziny

Twardos¢: 50 - 60 Shore D
Modut przy 1% odksztatceniu: 81 000 - 86 000 psi
Wydtuzenie do zerwania: 5-10%

Temperatura pracy: -48.33 do 121,11 °C

przezroczysty klej konstrukcyjny

Wytrzymatos¢é na scinanie na zaktadke (ASTM D1002):

Podtoza Wytrzymatos$é na scinanie i tryb
uszkodzenia
Pleksi do > 1,275 psi
pleksi uszkodzenie podioza
Poliweglan do > 1150 psi
poliweglanu uszkodzenie podioza
ABS do ABS > 1,375 psi
uszkodzenie podtoza
ABS do aluminium > 1,450 psi
uszkodzenie podtoza
Akryl do aluminium > 1,050 psi
uszkodzenie podtoza
Poliwe glan do > 1150 psi
Aluminium uszkodzenie podtoza

Obstuga, przygotowanie i aplikacja

Powierzchnie klejone powinny by¢ czyste, suche i
wolne od zanieczyszczen. W przypadku tego typu
systemu klejenia wymagane jest minimalne
przygotowanie  powierzchni, a na wiekszosci
powierzchni mozna utworzy¢ doskonate wigzania.

Mieszanie:

Zaleca sie, aby klej byt dozowany przez mieszalinik (
mixer) statyczny w celu prawidtowego wymieszania.
Po wycisnieciu z mieszalnika ( mixer) klej powinien
osiagna¢ jednolitg barwe. Wzrost temperatury
podczas i po zmieszaniu jest zjawiskiem normalnym.

Zastosowanie:

Dozuj tyle kleju, aby catkowicie  wypetnic¢
potaczenie, gdy czesci sg unieruchomione. Aby
zapewni¢ najwyzszg site wigzania, powierzchnie
muszg pozosta¢ unieruchomione w czasie wigzania
kleju.

Utwardzanie:

Czesci powinny pozosta¢ unieruchomione pomiedzy
czasem dozowania kleju a czasem utrwardzania kleju.
Po osiagnieciu okreslonego czasu ( ok 14-18 min)
utwardzania spoina osigga wstepng wystarczajaca
wytrzymatos¢, aby czesci zwolni¢ z unieruchomienia,
kiedy nie wsytepujg naprezenia pomiedzy elementami
taczonymi. Petne utwardzenie jest po 24 h.



LetterClear

Temperatura ponizej 12 °C spowolni utwardzanie;
powyzej 30 °C przyspieszy szybko$¢ utwardzania.
Aby przyspieszy¢ czas utwardzania, mozna podgrzac
klej do temperatury max49-60°C (120-140°F) przez
15 minut. W temperaturze 25°C (77°F) klej wigze w
ciagu 2-3 godzin i catkowicie utwardza sie w ciaggu 24
godzin.

Czyszczenie:

Zaleca sie usuniecie nadmiaru kleju z obszaru
roboczego i sprzetu aplikacyjnego przed
utwardzeniem kleju. Nalezy uzy¢ odpowiedniego
rozpuszczalnika czyszczacego zgodnego z
zapisami w karcie bezpieczenstwa kleju ( aktuwator i
utwardzacz) i stosowaé przepisy obowigzujgce na
danym obszarze. Przechowywac pojemniki szczelnie
zamkniete po uzyciu. Usuna¢ mieszadto statyczne (
mixer) po uzyciu i uszczelni¢ otwor zaslepka.

Przechowywanie:

Klej nalezy przechowywaé w chtodnym i suchym
miejscu z odpowiednig wentylacja, z dala od Zrédet
ciepta, iskier i ptomieni. Nie nalezy kleju mrozi¢!

Okres trwatosci kleju dwuskfadnikowego w kartuszu
wynosi 12 miesiecy przy przechowywaniu w
temperaturze 40 - 78 OF (4-25 © ©). Ekspozycja
powyzej temperatury pokojowej znaczgco skaraca
okres trwatosci.

Srodki ostroznosci:

Ten produkt i materialy pomocnicze zwykle z nim
taczone moga powodowac niekorzystne skutki dla
zdrowia, od niewielkich podraznien skory po powazne
skutki ogdlnoustrojowe. Zaden z tych materiatéw nie
powinien by¢ uzywany, przechowywany ani
transportowany, dopdki wszystkie osoby, ktére bedg
pracowa¢ z tym materiatem, nie poznajg Srodkéw
ostroznosci i zalecen dotyczacych obchodzenia sie z
klejem, podanych w kartach charakterystyki
bezpieczenstwa materiatu (MSDS) dla tego i
wszystkich innych uzywanych produktow.

Gwarancja:

Wszystkie produkty zakupione lub dostarczone przez
3D System podlegajg warunkom okreslonym karcie
technicznej. 3D System gwarantuje jedynie, ze
produkt bedzie spetniat specyfikacje okreslone jako
takie w niniejszym dokumencie Ilub w innych
publikacjach. Wszystkie inne informacje dostarczone
przez 3D System sg uwazane za doktadne, ale sg
dostarczane pod wyraznym warunkiem, ze klient
dokona wiasnych ustalen.

w celu okreslenia przydatnosci produktu do
okreslonego celu. 3D System nie udziela Zzadnych
innych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, w
tym dotyczacych takich innych informacji, danych, na
ktérych sg one oparte, ani wynikow, ktére mozna
uzyska¢ w wyniku ich wykorzystania; ze jakikolwiek
produkt bedzie nadawat sie do sprzedazy lub do
okreslonego celu; lub ze wykorzystanie takich innych
informac;ji lub produktu nie naruszy zadnego patentu.

UWAGA: Podczas klejenia aluminium nalezy
bezwzglednie wykona¢ prébe klejenia aby ocenié
czy klejone elementy spetniajg nasze oczekiwania.
Wykonana préba klejenia powinna zawierac test
starzeniowy, dlatego ze poczatkowa sita trzymania
nie jest jednoznaczna z sitg trzymania po pewnym
czasie.

Uwaga: klejenie pomalowanego aluminium to nie
klejenie do aluminium tylko klejenie do farby (
naniesionej powtoki na aluminium), nalezy uwazac¢
na tego typu klejenie, poniewaz klej moze naruszac
a nawet niszczyc¢ farbe ( naniesiong powtoke na
aluminium). Zawsze podczas klejenia aluminium
nalezy powierzchnie zmatowié¢ a w zaleznosci od
gatunku aluminium, moze by¢ potrzeba
przygotowania powierzchni, poprzez uzycie
odpowiednich primeréw. Uwaga: nie wszystkie
gatunki aluminium moga dac sie sklei¢?

Zalecamy zawsze przed zastosowaniem kleju
wykonac proby nie tylko z aluminium.
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