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1. Wstep

Instrukcja budowy liter opisuje jak nalezy budowaé litery przestrzenne z wykorzystaniem
profili aluminiowych produkcji firmy 3D System®. Produkowane przez firme 3D System® profile
majg nazwe ,,Profil-3D” oraz ,Profil Brzegowy-3D”. System budowy liter z wykorzystaniem
Profilu-3D jest najszybszym i najtariszym sposobem budowy liter przestrzennych, dajgcym
wysoka estetyke i dtugg zywotnos¢ wykonanych liter. Nasz system tasm pozwala na budowe liter
o wielkosci od ok. 30 cm do 2 metréw wysokosci, w zaleznosci od kroju litery. Litery wykonane za
pomocg naszych profili Swietnie sie sprawdzajg w oznakowaniach zewnetrznych biur, hal i innych
obiektéw uzytecznosci publicznej. Litery wykonane za pomoca profili 3D System to sprawdzony
system budowy liter, powszechnie stosowany przez producentéw reklam na catym swiecie od
ponad 20 lat.

2. Rodzaje tasm - Profili

Produkowane przez 3D System® profile sg wykonane z blachy aluminiowej o grubosci
0,45mm + grubos$¢ powtoki lakierniczej, co daje facznie ok. 0,5mm grubosci blachy
polakierowanej. Polakierowany profil ma wysokg odpornos¢ na warunki zewnetrzne. Producent
zapewnia o wytrzymatosci lakieru na poziomie 10 lat oraz wytrzymatosci na korozje aluminium na
poziomie 25 lat. Taka trwatos$¢ i odpornosé na warunki zewnetrzne wyréznia nasze profile posréd
innych systemdw do budowy liter. Wszystkie tasmy s3 tez zabezpieczone bezbarwng folig
ochronna.
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Wystepuja dwa rodzaje tasm - profili:

1) profil o nazwie ,Profil-3D”: najbardziej popularny i powszechnie stosowany
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2) profil o nazwie ,,Profil Brzegowy-3D"”: zostat opracowany na zyczenie naszych klientow i
jest produkowany na zamoéwienie. Firmy reklamowe stosujg go jako zamiennik
popularnej tasmy typu , Elkamet” z tg réznicg ze nasz Profil Brzegowy-3D jest wykonany z
aluminium, przez co ma duzo wiekszg wytrzymatosé mechaniczng i odpornosé na
starzenie niz tasma typu Elkamet, ktdra jest wykonana z tworzywa.

20-23mm

- 3-6
o AT o <M

s —

standard width 30 mm

3. Rodzaje liter

Za pomocg profili 3D System® mozemy wykona¢ litery na dwa sposoby:

- Pierwszy sposéb: najpopularniejszy, najszybszy i najtaiszy, to wykorzystanie ,Profilu-3D”.
Za jego pomoca wykonujemy litery, w ktorych front jest sklejony z Profilem-3D i stanowi
jednolitg i nieroztagczng konstrukcje, natomiast rozbieralng czescia jest tyt litery, wykonany z
PCV o grubosci 10mm. Zaletg tak wykonanych liter jest tez ich lekkosé, litera o wysokosci
100 cm wazy tylko ok. 12 kg.

Front litery Tyt litery

gabka uszczelniajgca

klej gest
/ 1 0oy wklejony pasek

z tworzywa

PCV
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- Drugi sposéb: trudniejszy i bardziej pracochtonny, to wykorzystanie ,,Profilu Brzegowego-
3D”. Za jego pomoca wykonujemy litery, w ktérych to tyt i bok stanowig jednolitg i zespolong
konstrukcje, powstatg najczesciej ze spawanej blachy aluminiowej o grubosci 2-3mm,
lakierowanej proszkowo. Front natomiast jest sklejony z Profilem Brzegowym-3D i dokrecony
za pomocg wkretdow do boku z blachy aluminiowej. Tak wykonane litery sg duzo ciezsze niz
wykonane pierwszym sposobem, ale konstrukcyjnie sg bardziej odporne na uszkodzenia
mechaniczne.

W instrukcji nie przedstawiamy bardziej szczegétowo sposobu budowy litery wykonanej z
Profilu Brzegowego 30 mm, poniewaz jest to materiat wykorzystywany sporadycznie.

Tyt lit
Front litery y1iery

klej Monolith
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4. Materiaty do budowy liter

Na front i tyt budowanej litery potrzebujemy:

NA FRONT LITERY — stosujemy zazwyczaj Plexi (PMMA) wylewang o grubos$ci od 3mm do 6mm.
Plexi to najczesciej stosowany materiat, ale nie jest odporny na pekniecia. W przypadku, gdy
potrzebujemy wiekszej odpornosci na pekniecia frontu budowanej litery, wtedy stosujemy
Poliweglan lity z filtrem UV o grubosci od 4mm do 5mm. Tak wiec wybieramy go, gdy
potrzebujemy wiekszej odpornosci na pekniecia frontu litery, gdy budujemy duze litery (powyzej
1m wysokosci), lub gdy litera swoim ksztattem jest tzw. ,,chuda” — ,cienka”, oraz gdy chcemy
uzyskaé zwiekszong odporno$é frontu litery na pekniecia podczas produkcji, transportu i
montazu.

Uwagqa:

Do budowy liter uzywamy tylko i wytgcznie Plexi (PMMA) wylewanej, pod zadnym pozorem nie
nalezy stosowac Plexi ekstrudowanej.

)

rys. litera ,,Gruba” rys. litera ,Cienka”

Standardowym i najbardziej ekonomicznym materiatem jest Plexi (PMMA) o grubosci 4mm w
kolorze biatym. Kolor liter nadajemy wdéwczas za pomoca naklejanej samoprzylepnej folii
translucentnej. Nie zalecamy stosowania nizszych serii folii, poniewaz grozi to popekaniem folii
na literze w czasie jej ekspozycji na warunki zewnetrzne. Folia translucentna ma tez te zalete, ze
jest matowa, przez co mniej widoczne jest falowanie frontu uwidocznione nieréwnomiernym
odbiciem $wiatta stonecznego, co ma miejsce na Plexi o potyskujgcej powierzchni. Duzym atutem
jest réwniez szersza gama kolorystyczna folii translucentnych w poréwnaniu do Plexi. Firma
generuje tez mniej odpadow stosujac tylko jeden rodzaj materiatu (biatg Plexi 4mm).
Przepuszczalnosé swiatta powinna by¢ na poziomie 50%, nalezy zwrdécic¢ réwniez uwage, czy
rozpraszalnosc¢ swiatfa jest wystarczajgca. W tym celu wykonujemy préby podswietlenia
modutem Led. Doboru Plexi dokonujemy jeden raz, podczas wyboru odpowiedniego dostawcy.

GRUBOSC PLEXI (PMMA) | POLIWEGLANU dobieramy przede wszystkim do wielkosci litery i jej
ksztattu- kroju litery: ,gruba” lub ,cienka”. Dla kroju ,,gruby” mozemy stosowac Plexi 3mm, a dla
kroju litery ,,cienki” staramy sie dobierac Plexi jak najgrubszg. Sprawdzonym i optymalnym
materiatem jest Plexi 4mm i te grubosc¢ stosujemy do liter o wysokosci do 1m (maksymalnie
1,30m). Do wiekszych liter nalezy uzy¢ Plexi o gr. 5mm-6mm, lub Poliweglan lity o gr. 4Amm-5mm.
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Mozna stosowac Plexi o gr. 3mm ze wzgledu na jej powszechng dostepnos¢ w wielu kolorach, ale
jej gtdwna wadg jest zdecydowanie wieksze falowanie frontu zbudowanej litery oraz wieksza
podatnos¢ na pekniecia podczas produkcji, transportu i montazu liter.

Nie jest prawdg, ze do matych liter (20cm -50cm) mozna zastosowac cieniszg Plexi, ,,bo to mate
litery”. Wprost przeciwnie- do matych liter powinnismy zastosowad grubg Plexi 5mm lub 6mm,
poniewaz potrzebujemy sztywnos$ci mechanicznej Plexi dla bezpiecznego docisniecia z boku
klinami. Nacisk wywotywany w czasie kotkowania jest wiekszy w przypadku mniejszych liter,
poniewaz majg gesciej umieszczone punkty giecia i tuki. Mniejsze litery trudniej obtozy¢ Profilem,
wiec wykorzystujemy wiecej klindw i kotkdw by uksztattowaé Profil. Wywiera sie wtedy na Profil
nacisk (zdecydowanie wiekszy niz w przypadku duzych liter), ktéremu potem musi sie oprzeé
Plexi.

Na front liter bywa réwniez stosowany materiat typu ,,Dibond”. Stosujemy go najczesciej, gdy nie
potrzebujemy podswietlaé litery, lub gdy wykonujemy litere z tzw. efektem , halo”, czyli Swiecaca
przez tyt, tworzgca poswiate na elewacji. Efekt halo jest czesto stosowany do liter czarnych.
Najczesciej wybierana grubos¢ to 3mm lub 5mm. Tu tez stosujemy zasade mdéwiacg, ze im
wieksze litery, tym grubszy materiat. Przy uzyciu Dibondu nie ma jednak ryzyka, ze litera peknie,
tak jak to moze mie¢ miejsce w przypadku Plexi. Zastosowanie grubszego materiatu ma tylko i
wyltgcznie wzgledy estetyczne, czyli zmniejszenie falowania frontu podczas ekspozycji na stonce.

Ptyta ,Dibond”

Litery o froncie czarnym:

Podczas budowy litery o czarnym froncie czasami stosuje sie Plexi typu Black&White o grubosci
3mm lub 5mm, jest to materiat przepuszczajgcy swiatto. Plexi Black&White jest czarna, ale kiedy
podswietlimy jg biatym $wiattem, to z koloru czarnego robi sie brudny biaty, czesto wpadajacy w
rozowy. Nie zalecamy korzystania z Plexi Black&White, dlatego, ze dajac klientowi logo czarne w
ciggu dnia, a biate w nocy, to w pewien sposéb go oszukujemy. To tak jakby logo ,,McDonald’s” w
dzien byto z6tte, a w nocy np. zielone. Czarne litery i loga powinnismy oferowac klientowi i
wykonywac w taki sposdb, aby byty czarne zaréwno w dzien jak i w nocy po podswietleniu.
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L0

Prawidtowo wykonana litera podswietlana o froncie czarnym

Czarne litery powinny mie¢ front z materiatu nieprzepuszczajgcego Swiatfa (np. z czarnej Plexi lub
najlepiej z Dibondu), a podswietlenie uzyskujemy wypuszczajgc Swiatto do tytu na elewacje przez
Poliweglan lity bezbarwny (efekt halo). Aby uzyska¢ dobry efekt nalezy zamontowac litere na
dystansie 3-10cm od elewacji.
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Przekrdj budowy litery o froncie czarnym Litera na dystansie 3-10 cm na elewacji

Uwaga:

Plexi Black&White jest trudna do podswietlenia, jest to materiat ,rzadki”, stabo rozpraszajacy
Swiatto, przez co bardzo widoczne sg moduty Led i spoina kleju. Nalezy wiec uzyé moduty Led o
stabej mocy (s3 trudno dostepne), lub zastosowac¢ dodatkowe przestony z rozpraszajgcego
mlecznego materiatu.
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Uwaga:

Stosujac Dibond na front liter najlepszym rozwigzaniem jest Dibond czarny od frontu i biaty mat
od $rodka (dla lepszego odbicia $wiatta). Jezeli Dibond od $rodka bedzie np. w kolorze niebieskim
i zostanie o$wietlony biatymi Ledami, to otrzymamy niebieska poswiate.

Wazne:

Ekspozycja liter z duzym nastonecznieniem (strona potudniowa) powinna by¢ brana pod uwage
podczas doboru wtasciwego materiatu na front. W takim przypadku nalezy zawsze stosowac
grubszy materiat, najlepiej oklejony folig dla uzyskania matowej powierzchni. Podobnie, gdy litery
majg duzg ptaszczyzne, czyli litery o kroju ,,gruby”.

NA TYL LITERY — stosujemy PCV o grubosci 10mm i ten materiat wykorzystywany jest przy
budowie liter Swiecgcych frontem. Natomiast przy budowie liter z efektem ,halo”, czyli gdy
Swiatto wychodzi tytem litery i rozswietla elewacje, stosujemy Poliweglan lity bezbarwny o
grubosci 10 mm z filtrem UV. Montaz modutéw Led na bezbarwnym Poliweglanie
przeprowadzamy tak samo jak montaz Led na PCV, czyli wewnatrz litery.

Uwagqa:

Przy montazu litery z efektem ,halo” nalezy uwazac na elewacje lub Sciany, ktére swojg
powierzchnig przypominajg powierzchnie lustrzane. Montaz na takiej Scianie pokaze wnetrze
litery i Swiecgce moduty Led. Aby tego unikngé nalezy oklei¢ Poliweglan folig rozpraszajaca
Swiatto.

BOK LITERY W INNYM KOLORZE — W przypadku kiedy nie chcemy zastosowac Profilu z dostepnej
palety koloréw, mozemy uzyskaé dowolny kolor poprzez pomalowanie Profilu biaty mat.
Malowanie wykonujemy pistoletem malarskim i farbami, ktére nie s agresywne, aby nowa farba
nie zniszczyta istniejacej juz powtoki lakierniczej. Profil maluje sie po wykonaniu litery, ktadac
litere tytem, czyli PCV do blatu. Pistoletem natryskujemy farbe zaczynajgc od miejsc trudno
dostepnych, czyli od $rodka litery w kierunku na zewnatrz litery.

Uwaga:

Podczas budowy litery, w ktérej chcemy pomalowad Profil, nalezy zadbac o folie ochronng
zabezpieczajaca Plexi (front litery) przed jej uszkodzeniem, poniewaz jest ona doskonatym
zabezpieczaniem Plexi podczas malowania.
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5. Materiaty pomocnicze przy budowie liter

Do zbudowania litery potrzebujemy:

- blat montazowy

- kotki oraz kliny

g 6mm

woQl-8

2cm |

< 2cm

str. 11



- kleje

Klej dwusktadnikowy do duzych liter do wysokosci 2m

- praske pneumatycznga lub automatyczng gietarke

Praska pneumatyczna do wykonywania liter metodg reczna
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Gietarka Automatyczna do giecia profili

- rolke do tukéw

- tasme mierniczg lub tabele punktéw giecia

Tasma miernicza
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Tabela z punktami giecia

Link do programu Bending Points Indicator

- nozyk, pilnik oraz wkrety do blachy

6. Sposoby wykonania litery

Wykonanie litery zaczynamy od wyciecia frontu i tytu litery najlepiej na ploterach frezujgcych.
Korzystamy z frezu o Srednicy 4mm, poniewaz tasma podczas zginania tworzy zaoblenie-zgiecie o tej
wiasnie srednicy. Druga, mniej popularng, maszyng do wycinania frontéw, jest ploter laserowy. W
takim przypadku nalezy odpowiednio przygotowa¢ plik do wycinania, tak aby wszystkie wciecia w
literach byty zakoriczone zaobleniem o srednicy 4mm, a nie na ostro. Jezeli nie wykonamy zaoblenia i
zrobimy wciecia na ostro, to nie bedziemy w stanie wypetnié tego miejsca tasmg i powstanie dziura
na froncie litery.
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https://3dsystem.pl/pl/program-bending-points-indicator/

WY

rys. ksztatt litery nie nadajacy rys. ksztatt litery przygotowany

sie do wyciecia na laserze do wyciecia na laserze

Front i plecy litery wycinamy tej samej wielkosci.
Porada:

Utatwieniem przy pdzniejszym sktadaniu liter (zwtaszcza matych, o wys. 30-70 cm) zawierajacych
$rodek (,R”, ,0”, ,B”, ,P" itp.) jest wyfrezowanie w PCV (plecy litery) powiekszonego ksztattu srodka,
innego niz w Plexi. Powiekszamy wtedy Srodek litery o ok. 0,5-1mm po obwodzie.

rys. przyktad powiekszenia srodka litery
zaznaczono kolorem czerwonym
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Podczas frezowania tytu litery z PCV nalezy wykonad fazowanie krawedzi, ktére utatwi pézniejsze
sktadanie litery. Mozna je zrobi¢ od razu na ploterze frezujgcym zaktadajac frez stozkowy i wykonujac
fazowanie jeszcze przed gtéwnym frezowaniem frezem o srednicy 4mm.

Faza powinna by¢ dtugosci do 3mm.

AN

\/;%)
PCV

Uwaga:

Fazowanie wykonuje sie w przypadku liter do wysokosci 1m, dla wiekszych liter fazowania nie
zalecamy.

Uwaga:

Nie powinno sie zrywac folii ochronnej z Plexi i PCV po wyfrezowaniu, poniewaz przez catg produkcje
chroni ona powierzchnie przed zarysowaniem. Folie ochronng nalezy zerwac przed spakowaniem
gotowe] litery i wyjazdem na montaz. Nie zalecamy zrywania folii ochronnej z Profilu-3D, ani z Plexi i
PCV podczas montazu. Niepotrzebnie zajmuje to wiecej czasu, tatwiej i wygodniej jest usunac folie
jeszcze gdy litery lezg na stole montazowym.

Litere wycietg z Plexi lub innego materiatu ktadziemy na blacie montazowym (stét z dziurkami)
frontem do blatu. Nastepnie obktadamy jg Profilem-3D pogietym wedtug ksztattu z Plexi. W celu
przygotowania Profilu nalezy dokona¢ pomiaru obwodu Plexi. Za pomocg specjalnej tasmy mierniczej
przenosimy wszystkie punkty giecia na Profil. tuki duze wykonujemy recznie, a mate za pomoca Rolki
do tukow. Giecia naroznikéw wykonujemy na Prasie pneumatyczne;j.

Prasa pneumatyczna
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Ponizej podajemy link do animacji pokazujacej jak nalezy zaznaczy¢ punkty giecia na tasmie
mierniczej, ktére przenosimy na Profil aluminiowy.

Link: https://youtu.be/29Dg0i4cCwo?t=93  (od minuty: 1:36 do 5:57)

Metodg utatwiajaca zaznaczanie punktow giecia na tasmie jest skorzystanie z programu do
generowania punktow giecia. Program o nazwie ,Bending Points Indicator” mozna pobrac z naszej
strony internetowej: https://3dsystem.pl/pl/program-bending-points-indicator/. Ponizej znajduje sie
link z animacja pokazujacg jak nalezy zaznaczy¢ na Profilu punkty giecia wygenerowane przez
program BPI.

Link: https://youtu.be/29Dg0i4cCwo?t=360 (od minuty: 6:00 do 7:12)

MARKING  OF A EIRST;

BENDING POINT
FEROM THE TABLE
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Kolejna metoda przygotowania Profilu-3D, to jego pogiecie na maszynie do automatycznego giecia
naszej produkcji. Maszyna , Letter Bender 3D” automatycznie wykonuje giecia i tuki dowolnego
ksztattu.

Link prezentujgcy automatyczne giecie: https://www.youtube.com/watch?v=RIHgL8u5EzA

Kolejnym krokiem po wygieciu Profilu aluminiowego jest obtozenie wyciete;j litery, oraz
unieruchomienie Profilu wzgledem wycietej litery na stole montazowym w celu sklejenia Profilu i
wycietej litery w jeden nieroztgczny element. Stuzg do tego celu specjalne kliny i kotki za pomoca
ktdérych unieruchamiamy front litery z bokiem na czas klejenia. Ponizej znajduje sie rysunek i
animacja pokazujgce obtozenie litery Profilem, oraz jej zaklinowanie kotkami i klinami.

Link do animacji prezentujgcy kotkowanie: https://youtu.be/29Dg0i4cCwo?t=636

(od minuty 10:41 do 11:03)

> Pl o) 105871443
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7. Klejenie liter

Kolejnym etapem po klinowaniu jest natozenie kleju w miejscu styku Plexi z Profilem-3D.
W zaleznosci od wielkosci liter stosujemy odpowiedni klej.

Uwaga:

Przed stosowaniem kleju doktadnie zapoznaj sie z jego Kartg bezpieczenstwa i zastosuj odpowiednie
srodki ochrony osobistej!

Litery mate

Zasadg jest, ze do matych liter (do wysokosci 80 cm) stosuje sie kleje jednosktadnikowe ze wzgledu na
ich tatwos¢ w dozowaniu i naktadaniu spoiny. Stosujemy dwa kleje: pierwszy to klej ptynny pod
nazwg , Nr 1”7, a drugi to klej gesty ,,Plex 9021-0”. Oba kleje sg bezbarwne. Naktadamy je w 30-
minutowych odstepach czasu. Klej ptynny naktadamy jeden raz, a klej gesty 2-3 razy. Klej ptynny
stosujemy za pomocg 50ml buteleczki dozujacej, do ktdrej nalezy dokupié igte apteczng i to przez nig
aplikujemy klej matymi porcjami. W przypadku kleju Plex uzywamy 250ml butelki dozujacej
zakoniczonej stomka, a najlepszy efekt uzyskamy naktadajgc dwie lub trzy cienkie warstwy- nie nalezy
robi¢ jednej, grubej spoiny. Zalecamy klejenie na koniec dnia pracy ze wzgledu na parowanie
zwigzkdw kleju, poza tym na drugi dzieni rano klej jest na tyle utwardzony, ze bez problemu mozna
zdjac¢ gotowa litere ze stotu montazowego.

Uwaga:

Jakiekolwiek kleje rozpuszczalnikowe na bazie szkta akrylowego utwardzajg sie jeszcze przez kilka
kolejnych dni, ale nie ma to znaczacego wptywu na dalszg budowe litery oraz jej montaz.

Uwagqa:

Nie nalezy wlewac¢ niezuzytego kleju do gtdéwnej butelki, poniewaz grozi to utwardzeniem kleju w
catej butelce. Zjawisko to dotyczy wszystkich klejéw na bazie rozpuszczonego szkta akrylowego.

Porada:

Do butelki dozujacej warto nalewac tylko tyle kleju, aby méc go catkowicie zuzy¢. Klej nalezy
przechowywac w pomieszczeniu zacienionym i chtodnym (im chtodniej tym lepiej, ale nie nalezy
mrozi¢). W celu zachowania jak najdtuzej ptynnej konsystencji kleju w butelce dozujacej, po klejeniu
zalecamy wcisngc rurke dozujgcg do dna butelki, tak aby zanurzy¢ rurke w kleju dla zmniejszenia
powierzchni parowania, a koicéwke rurki zaklei¢ np. tasma izolacyjng. Zgestniaty nie utwardzony klej
na skutek dtugiego przechowywania w butelce dozujgcej mozemy rozrzedzi¢ poprzez dolanie do
niego swiezego kleju na kilka dni przed uzyciem. Rozpuszczony klej sumarycznie bedzie gestszy od
kleju w butelce gtéwnej.
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Link do animacji pokazujgcy naktadanie kleju: https://youtu.be/29Dq0i4cCwo?t=769

(od minuty 12:50 do 12:30)
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Litery duze
Do duzych liter (o wysokosci od 80cm do 2m) stosujemy kleje dwusktadnikowe.

Do wyboru mamy dwa kleje:

- Monolith 342-1- nieprzezroczysty, o barwie niebieskiej. Z racji tgczenia metali z tworzywami jest
klejem czesto stosowanym i cieszy sie duzg popularnoscig wsréd producentéw reklam.

- Scigrip-42- przezroczysty, nie klei Poliweglanu ani Dibondu!

Uwaga:

Klej Monolith ma bardzo duzg wytrzymato$é. Mozna go uzy¢ dla zwiekszenia wytrzymatosci matych
liter, lecz niekiedy trudno jest podejs¢ z dozownikiem w miejsce aplikacji kleju, aby natozy¢ spoine.

Link pokazujacy sposdb naktadania kleju: https://www.youtube.com/watch?v=YBSeDx2ehWA

(od minuty 11:10 do 12:48)

P> Pl ) 1242/1443

Klej Monolith 342-1

kartusz kleju 350ml dysza mieszajaca
mixer

dozownik reczny

|
2
g
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Klej Scigrip 42

kartusz kleju 350ml

dozownik reczny

dysza mieszajaca
mixer

Porada:

W celu zmniejszenia efektu falowania boku litery, ktére w najwiekszym stopniu wystepuje w miejscu
styku brzegu tasmy z PCV, zalecamy doklejenie do Profilu matego aluminiowego katownika
15x15x1,5mm za pomocg kleju Monolith 342-1. Pofalowanie tasmy wywotane ekspozycjg na storicu
jest to skutek rozszerzalnosci cienkiego materiatu pomiedzy wkretami. Kgtowniki zalecamy
umieszczaé na odcinkach prostych dfuzszych niz 50 cm. Na czas klejenia catos¢ unieruchamiamy
Sciskami. Podczas zaktadania sciskdw mozna z drugiej strony tasmy i klejonego katownika zastosowad
podpore z dowolnego Profilu w celu uzyskania proste;j linii podczas klejenia.

Link prezentujacy wklejanie katownika: https://youtu.be/29Dg0i4cCwo?t=813

(od minuty 13:35 do 13:50)

o

e
USE ALUMINIUM ANGLE BAR 15X15X1,5mm JSE ALUMINIUM ANGLE BARISX15X15mm
|

|
AS A STIFFENER wASAYSTIFFENER

Kolejnym etapem po sklejeniu frontu i Profilu, jest wtozenie tytu litery wycietego z PCV o grubosci
10mm, tak aby tyt Profilu licowat sie z ptaszczyzng PCV. W przypadku, gdy napotykamy na trudnosci z
wtozeniem PCV, nalezy nozykiem podcig¢ miejsca, ktére nie pasujg do ksztattu wygietego Profilu,
jednak trzeba uwazaé, zeby nie zrobi¢ zbyt duzych przerw miedzy Profilem a PCV .
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Uwaga:

Pasowanie tytu nalezy zawsze wykonywac na literze obtozonej Profilem i okotkowanej na stole.
Dopiero po spasowaniu tytu litery mozna jg rozklinowacd i zdjgc¢ ze stotu montazowego. W
przeciwnym razie podczas wktadania plecéw litery moze dojs¢ pekniecia frontu z Plexi i skrzywienia
catej litery, ktdra pdzniej nie bedzie catg ptaszczyzng przylegac do konstrukcji czy elewacji. Im wieksza
litera, tym ten problem jest wiekszy.

Uwaga:

Mozna odnie$¢ wrazenie, ze PCV jest zbyt ciasno spasowana z catg literg i ze trudno sie jg wyjmuje.
Nie nalezy sie tym przejmowac- po pewnym czasie problem znika, kiedy litera zostanie wystawiona
na warunki zewnetrzne.

Nastepnym krokiem jest przykrecenie za pomocg wkretéw talerzykowych tytu litery (z PCV) przez bok
wykonany z Profilu. Dla wygody mozna nawiercié¢ otwory pod wkrety w Profilu, choé nie jest to
reguta.

Optymalny wkret talerzykowy do skrecania litery:

Uwaga:
Wkrety nalezy stosowac w odlegtosci nie wiekszej niz 30cm od siebie.
Porada:

Dobrg praktyka jest malowanie wkretéw pod kolor tasmy.

8. Podswietlenie liter

Podswietlanie liter to obszerne zagadnienie, trudne do opisanie w kilku stowach. Z pewnoscia
wiecej informacji o biezgcych systemach moga udzieli¢ profesjonalni sprzedawcy modutéw Led,
ktdrzy na biezgco analizujg nowosci i wykonujg testy, oraz wprowadzajg moduty na rynek.

Z naszej strony mozemy podzieli¢ sie kilkoma podstawowymi zaleceniami w zakresie podswietlenia
liter:

- nalezy uzywac Plexi o duzej przepuszczalnosci $wiatta i zarazem duzej rozpraszalnosci Swiatfa. Te
dwie wtasciwosci sg od siebie scisle zalezne i nie wystepujg jednoczesnie w wysokich wartosciach. Tu
zawsze wybieramy rozwigzanie kompromisowe. Obecnie s3 juz dostepne Plexi dedykowane do
podswietlenia Led, lecz jest to materiat duzo drozszy od standardowej Plexi
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- im gtebsza litera, tym tatwiej jest jg rozswietli¢

- ciemne kolory frontu typu: granatowy, brazowy, ztoty, szary itp., to kolory trudne do rozswietlenia,
dlatego dobrym rozwigzaniem jest zastosowanie biatego efektu ,outline” rozswietlajgcego i
wydobywajacego ciemny kolor liter w nocy

- w przypadku ekspozycji liter na warunki zewnetrzne nalezy uzywac tylko i wytgcznie
wodoszczelnych modutéw Led

- o ile specyfika liter i montazu tego nie wymaga, to nie zalecamy stosowa¢ zasilaczy osobno dla
kazdej litery, poniewaz zwieksza to ryzyko awaryjnosci

- nie nalezy stosowac wytgcznikéw zmierzchowych, sg to bardzo awaryjne urzadzenia

- poniewaz moduty Led zle znoszg wysokie temperatury, to nalezy zbudowac taki system wtgczania
reklamy, aby nie dochodzito zbyt czesto do awarii lub zapomnienia jej wytgczenia skutkujgcego
Swieceniem modutéw Led w ciggu dnia (jak to czesto ma miejsce przy sterowaniu recznym za
pomoca zwyktego wtacznika). Najlepiej sprawdza sie sterowanie oparte na wytgczniku zegarowym
astronomicznym z osobnym stycznikiem, bedgcym elementem roztgczajgcym

- w przypadku liter montowanych na duzych wysokosciach (na ,, drapaczach chmur”), oraz trudno
dostepnych, zalecamy wykona¢ dodatkowy uktad oswietlenia awaryjnego (zdublowany uktad
zasilania i Led). Da to mozliwos¢ tatwego przetaczenia na drugi uktad bez ponoszenia duzych kosztéw
naprawy w przypadku awarii

- w literach nalezy unikac¢ potgczen skrecanych. Zalecamy korzystac¢ z metody lutowania, oraz
zabezpieczac luty poprzez naktadanie koszulek termokurczliwych

- nalezy stosowac odwadnianie poprzez wykonanie otwordw w dolnej czesci liter, odprowadzajacych
skroplong pare wodng

- warto wybiera¢ moduty Led ze stabilizacjg pragdowg, s lepsze

- nie zalecamy korzystania z najtaiszych i nie sprawdzonych modutéw Led kupionych od
przypadkowego sprzedawcy (np. na AliExpress). Cena modutu nie powinna by¢ najwazniejszym
kryterium. Zdarza sie, ze modut po kilku latach nie jest juz dostepny i nie da sie juz dokupic takich
samych jak te zainstalowane w literach. Warto pamietac, ze nawet te same moduty Led po kilku
latach bedg sie rézni¢ swieceniem od nowych. Nalezy mie¢ w swoim magazynie przygotowany zapas
na wypadek awarii modutéw, oraz uprzedzac klienta o mozliwych problemach juz na etapie
uzgodnien, poniewaz Swiadomy klient to mniejszy problem w przysztosci
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- w zadnym przypadku nie mozna przypinac w literach przewodéw do PCV metalowymi zszywkami
(takerem). Czesto dochodzi do niekontrolowanego uszkodzenia izolacji przewodu elektrycznego,
powodujgcego pdzniejsze zwarcia i awarie catego systemu

- nie nalezy wykorzystywaé mocy zasilacza w 100%, warto zostawi¢ zapas ok. 20%, nawet jezeli
producent twierdzi, ze zapas mocy w zasilaczu juz jest

- zasilacz réwniez musi mie¢ mozliwos$¢ oddawania ciepta, nie nalezy go zamyka¢ w matych, nie
wentylowanych przestrzeniach.

- warto pamietac, aby przewdd zasilajacy litere, wychodzacy przez PCV, nie szedt do gory, tylko w dét.
Nie ma wtedy ryzyka zalania litery woda sptywajgcg po przewodzie, w przypadku nie uszczelnienia
tego przejscia

Uwaga:

Wewnatrz liter podczas ekspozycji na storice dochodzi do duzego nagrzewania.

9. Montaz

Montaz jest to osobne zagadnienie i bardzo rozlegty temat. Kazdy montaz rdzni sie od siebie, jest
czyms indywidualnym i musi by¢ oparty na odpowiednich obliczeniach wytrzymatosciowych na
podstawie fachowe] wiedzy inzynierskiej z dziedziny budowlanej.

Same litery nie wymagajg osobnych obliczen, poniewaz ich zwarta konstrukcja i ciezar nie sg az tak
istotne, poza ekspozycjg na wiatr, ktdra zawsze musi by¢ brana pod uwage przy obliczeniach
wytrzymatosciowych konstrukcji wsporczej catej reklamy.

Podczas dokrecania tytu litery wykonanego z PCV do konstrukcji nalezy zastosowac podkfadki
powiekszajgce pod teb Sruby. W przypadku duzych liter (pow. 1m) zalecamy stosowac profile
wewnatrz litery i przez profile dokrecacd tyt litery do konstrukcji wsporcze;j.

Porada:

Zwtaszcza w przypadku duzych liter zaleca sie przeprowadza¢ montaz tak, aby poszczegdlne litery
wieszaé jak ,,obrazki na sciane”, czyli cata litera jest wieszana na konstrukcje bez jej skrecania na
rusztowaniu czy w koszu podnosnika itp. Oczywiscie jezeli sg dla tego odpowiednie warunki i
mozliwosci. Skraca to czas montazu, oraz czas przy pdzniejszej konserwaciji.
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Przyktad najpopularniejszego mocowania na ,,zetownik”

Obejma z ,ceownika”
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Rdine przyktady montazu:

a) Przyktad montazu liter na konstrukcji na dachu budynku
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b) Przyktad montazu liter na elewacji budynku

Wazina Porada:

Nalezy pamietac o dystansie pomiedzy literg a elewacja. Nie nalezy montowac liter, ktdre beda
sie stykaty tytem z elewacja, tylko zostawi¢ pewien odstep w celu swobodnego przeptywu
powietrza, w ten sposéb unikniemy zagrzybienia elewacji i widocznych na niej zaciekéw
powstatych przy sptukiwaniu brudu z powierzchni litery, czy konstrukcji.
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10. Konserwacja

W przypadku kazdej wyprodukowanej litery czy reklamy juz na etapie przyjecia zlecenia, warto
uzgodni¢ z klientem jej powykonawczg konserwacje. Nieczyszczona systematycznie reklama brudzi
sie i staje sie nieestetyczna, przez co czesto podejmowana jest decyzja o jej wczesniejszym
demontazu. Konserwacje powinno sie wykonywac¢ dwa razy w roku (wiosna, jesien), oczywiscie jesli
klient wyrazi na to zgode. Jezeli nie, to przynajmniej raz w roku litery powinny zostaé¢ umyte, a
podczas mycia sprawdzone, czy wszystko jest z nimi w porzadku. Podczas konserwacji jest tez
mozliwos¢ naprawy drobnych uszkodzen.
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Uwaga:

Najstabszym ogniwem litery przestrzennej zbudowanej za pomocg Profilu 3D System jest front litery
wykonany z tworzywa (Plexi, Poliweglan). Tworzywo z biegiem czasu i przy ekspozycji na storice staje
sie kruche, traci swoje witasciwosci mechaniczne i transparentne (uwidocznienie punktow Led).
Nalezy tez uwazac podczas rozkrecania liter po kilku czy kilkunastu latach podczas przeprowadzania
konserwacji, poniewaz duzo tatwiej jest uszkodzi¢ front litery niz na samym poczatku przy jej
budowie i montazu.

Konserwaciji liter (zwtaszcza duzych), nie zalecamy wykonywaé na miejscu. Dobrym rozwigzaniem jest
przewiezienie liter do warsztatu i tam dokonanie odpowiednich zabiegéw konserwacyjnych.

W przypadku, gdy powyzsza instrukcja jest dla Ciebie niewystarczajgca lub masz do niej uwagi,
zawsze mozesz do nas napisac¢ e-maila z pytaniem na adres biuro@3dsystem.pl , lub zadzwoni¢
+48 22 652 60 11, www.3dsystem.pl

3D
SYSTEM

3D System, ul. Paluch 24, 02-147 Warszawa

www.3dsystem.pl
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